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Abstract: Large-format imagesetters and platesetters are fully integrated solution in
today’s challenging digital prepress environment. Large-format imagesetters output
from four to sixteen A4 separations or separations for large-format products e.g.
billboards, maps on a single piece of film. They eliminate the need for manual assem-
bly. Drum imaging technology creates the highestquality of output. The Computer to
plate output can provide significant saving in time, labour and materials, while reducing
the environmental impact of films and chemicals. Large-format imagesetter and namely
platesetter installation involves many additional devices and systems that enabie the
digital workflow. New organization and technological requirements are created.
Keywords: Imagesetter, platesetter, computer to plate, laser imaging technology, im-
position, digital proofing, offset plates for computer to print, offset printing, cartography.

Uvod

Pod pojmom velkoformatové filmové (Imagestters) a platriové (Platesetters alebo Com-
puter to Plate) osvitové systémy sa v sufasnosti obvykle chapu zariadenia umoZriujuce
osvit kopirovacich podkladov a ofsetovych tlacovych platni formatu A2 a viac, urenych na
vyrobu najnaroénejSich plnofarebnych tlaovin aj vo vysokych nakladoch.

Pri tlacovych forméch sa formaty odvodzuju od formatov tlaGovych strojov - je snaha
pokryt poZiadavky vSetkych rozsirenejSich typov ofsetovych tlacovych strojov rady A a B:
A2, B2, A1, B1, A0, BO. Rozsirenost vacsich formatov je zriedkava. Pri kopirovacich
podkladoch je situacia podobna vzhfadom na to, Ze jednym z cielov ich zavadzania je
wylliceie harkovej montaZe. Preto sa vystupné formaty osvitovych jednotiek kryju s formatmi
tlacovych foriem. Druhym aspektom méZe byt format tiacoviny. Existuju tlacoviny, pre ktoré
je typicky velky format, ako su napr. plagaty, mapy ap. Na charakterizovanie formatovych
moznosti filmovych a platiiovych osvitiek sa zauZival aj spGsob vyjadrovania v poCte Ad
stran, ktoré mozno umiestnit na exponovany film alebo platfiu. Hovori sa o 2-, 4-, 8-, 16-
stranovom forméte.

V odbornej literature sa tejto problematike venuje v poslednych mesiacoch znaénd
pozornost [1 - 11]. Problematika je analyzovana z réznych hfadisk: z hladiska principov ich
prace, vykonovych moZnosti a technickych parametrov, z hladiska vztahu k predchadajucim
a naslednym etapam a dopadom na organizaciu prace, ako aj z aspekiov prevadzkovoeko-
nomickych. Velkoforméatové filmové a platriové osvitky maju mnoho spolognych znakov a
preto povaZujem za opodstanené analyzovat ich sti¢asne. Rozdiely vo viastnostiach podio-
Ziek sa prejavia v systémoch manipulacie s materidlom pripadne osvitu a spracovania,
avak obsah exponovaného pogitacového stiboru je Upine totozny.
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Princip technolégii osvitu

Cely osvitovy systém je tvoreny minimalne z RIPu, samotnej osvitovej jednotky a ich
prepojenia. Osvitova jednotka méze maf tieto funkéné c&asti: zasobniky exponovaného
materialu a systém jeho transportu osvitkou, dierovaci systém, nosi¢ materalu pocas osvitu,
zdroj svetla s osvitovou optikou, riadiacu a kontrolnt elektroniku a pomocné systémy.

Spolocnym znakom filmovych a platfiovych osvitiek je postupny bodovy osvit celej
plochy filmu, alebo platne modulovanym laserovym li¢om priemeru vacsinou medzi 6 aZ 50
Km. Postupny osvit sa robi v podstate tromi technologiami:

1) Film/platiia si v rovine, laserovy IG& je rozmietany naprie jednobokym alebo viacbo-
kym zrkadlom a osvit celej plochy sa dosahuje krokovym posunom materialu. Mozny je i
variant posunu zaznamovej jednotky vo&i nepohyblivému materialu. Tento princip je ozna-
Covany pri filmovych osvitkdch "capstan” technolégia (CT) - obr. 1 a pri platfiovych osvit-
kach "flat bed" technolégia (FB). Nevyhodou tejto technologie je rozdiel v dizke drahy
laserového li¢a medzi stredom a okrajmi zaznamovej linie, &o spésobuje zmenu Sirky
stopy. Problém sa rieSi autofokusanou optikou pripadne zmenou techniky osvitu.
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Obr. 1 Schéma posunu a osvitu fotomateridlu v capstanovych filmovych osvitkach

2) Film/platiia st upnuté na povrchu bubna. Postupny osvit sa realizuje krokovym
posunom zaznamovej hlavy rovnobeZne z osou rotujiceho bubna. Takyto systém je
bznacovany ako "external drum” technolégia (ED) - obr. 2.

3) Film/platiia je uloZeny na &asti vnutorého povrchu nepohyblivého bubna. Laserovy
uc je rotujucim zrkadlom umiestnenym v osi bubna rozmietany na vnitorny povrch.
<rokovym posunom rotujliceho zrkadla pozdiZ osi sa zabezpedi osvit celej plochy. Tento
Systém je znamy ako “internal drum” technoldgia (ID) - obr. 3.

V pripade velkoformatovych filmovych osvitiek je klasickym zaznamovym médiom halo-
jenidostrieborna fotograficka vrstva, ktora ma vysokud absolitnu i vyhovuijticu spektrainu
itlivost. Preto nekladie Specidlne naroky na vykon lasera a vinovi dizku vyZarovaného
iarenia. Ako alternativa "mokrému” fotografickému procesu boli vyvinuté "suché” technolé-
ie, ktoré su ekologicky vyhodnejsie (3M, Xerox, Polaroid a Dainipon Screen matenaly).
suché filmy mézu mat Specifické poZiadavky na vinovu dizku Ziarenia laseru a jeho vykon.



Obr. 2 Platfiova osvitka Paerisetter (Presstek) - bubon so zaznamovym ramenom
- ED technologia

Obr. 3 Schéma zaznamovej Casti filmovej osvitky SelectSet Avantra (Agfa) - ID technol6gia

Vo velkoformatovych platriovych osvitkach sa pouZivaju dve zakladné techniky zaznamu
- "klasické" a termické. Pri klasickych technikach su to halogenidostrieborné vrstvy s
difiznym prenosom - DTR (DuPont Silverlith, Agfa Lithostar), fotopolymerové (Bayer Oza-
sol N9, Horsell Elektra) a hybridné vrstvy (Polychrome CTX). Hybridna vrstva je kombina-
cia fotochemickej a halogenidostriebomej vrstvy. Zaznam obrazu sa robi v halogenidostrie-
bornej vrstve. Po jej spracovani tato tvori "striebomu” masku pre celoplodny osvit. V
citlivost halogenidostriebornych vrstiev umoZiiuje kopirovanie DTR platni v osvitovych jed-
notkach.



Termicka technika zaznamu je povaZovana za velmi perspektivnu z ekologického hfa-
diska (Ziadne chemické spracovanie), neobmedzenej skladovatelnosti, kvality reprodukcie
rastrovych bodov a minimalnej citlivosti na beZzné osvetlenie (moZnost prace pri kontrolova-
nom dennom osvetieni, resp. Zltom svetle). Platfa firmy Kodak méZe reprodukovat rastrové
body priemeru 4 um - €o je rovnocenné 1% bodu pri 800 Ipi. Tato viastnost robi termické
platne obzviast vhodné pre stochastické rastrovanie. Termické kopirovanie mézZe byt reali-
zované viacerymi technikami. Najstarsi je termicky prenos obrazu prostrednictvom termole-
pivej vrstvy z nosnej. podioZky na platiu. V sugasnosti najpouZivanejSou technolégiou je
termické odstranenie tladiacej vrstvy (alebo netiaciacej u suchého ofsetu) z platne. Perspek-
tivnou je zmena hydrofilneoleofilnych viastnosti platne v dosledku termicky iniciovanych
fazovych a chemickych zmien. Vo vSetkych tychto pripadoch je laserové Ziarenie viastne
nositom tepla a nie svetla. PouZivaju sa zvac¢Sa vykonné infradervené lasery nad 800 nm
(YAG, laserové diédy). Vacsia vinova dizka infraderveného Ziarenia staZuje fokusacie luca
do malej ostro ohraniCenej stopy (Ziarenie ma tendenciu divergovat). Preto termické lasero-
vé platiiové osvitky (Creo 3244T, Presstek Pearlsetter, Kodak Ektron) minimalizuji vzdiale-
nosf medzi laserom a povrchom platne a pouzivaju ED technolégiu.

Techniky osvitu

Kazdy obrazovy prvok - pismeno, linka, pina plocha, rastrovy bod - je tvoreny synteticky
Z usporiadanej mnoZiny zaznamovych bodov laserového li€a. Preto priemer zaznamovej
stopy laserového lica uréuje rozmery exponovanych prvkov, spojitost ich obrysovej linie,
geometrickﬂ vernost reprodukcie ich tvaru a rozmerov. Tym nasledne uréuje pouZitelnt
ustotu rastra (lineatdru) a ténovy rozsah rastrovych hodnét. Priemer stopy laserového luc¢a
slvisi so zaznamovou hustotou - rozli$enim vyjadrovanym v dpi alebo dpc [13]. Priemer
Zaznamovej stopy je v8ak asi o 25% aZ 30% vacsi, ako je velkost elementamej bunky
vyplyvajlcej z pouZitej zdznamovej hustoty. V tabulke 1 sa uvadza vztah medzi Sirkou
stopy i¢a a rozliSenim pre osvitovu jednotku Magnum (Purup).

Tab. 1 Vztah medzi priemerom (Sirkou) zaznamovej stopy,
zaznamovou hustotou a rychlostou osvitu

Sirka stopy Zaznamova hustota Zaznamova rychlost
um dpi cm?/min
26 1270 5760
13 2540 2880
10 3175 1152
8 3969 922
8 5080 720

Z uvedeného vidno, Ze zniZovanie priemeru stopy liéa silne zniZzuje rychlost osvitu.
Preto maju osvitky k dispozicii viacero rozliSeni, ktoré sa volia podla charakteru osvitované-
ho motivu, podmienok tlace a poZzadovanej kvality.

V zévislosti na technike zaznamu obrazu a type materialu sa pouZivaju rdzne lasery tak
2 hladiska vykonu, ako aj typu. NajéastejSie st to:

» Argénovy iénovy laser 488 nm,

s YAG laser so zdvojenou frekvenciou 532 nm,

o YAG laser 1064 nm,

« Hélium-nednovy laser 543/636 nm,

« Laserova dioda 780-830 nm,



« Laserova diéda 650/670/680 nm.

Jednotlivé typy laserov sa nelidia iba vykonom a oblasfou vyZarovania, ale aj rozmermi,
ivotnostou, stabilitou vykonu potas doby Zivotnosti, mnozstvom generovaného tepla, jed-
noduchostou oviadania a kontroly. Tieto kritéria v pripade laserovych osvitiek platni najlep-
8ie splfia YAG laser.

Pri technolégii ID sa osvit robi iba jednym laserovym luscom. Rychlost osvitu sa zvySuje
zvy$ovanim otacok zrkadla - az 32 000 min"" a zvySovanim vyuZitelného obvodu bubna az
270 stupriov (beZne 170-180°). Pri technolégii ED sa vyuziva viacero rieSeni. Rychlost
rotacie bubna je limitovana na cca 300 aZz 600 min™. ZvySenie osvitovej rychlosti mozno
dosiahnut pouZitim viackandlovej zanamovej hlavy, kedy sa jeden laserovy l0¢ deli na
viacero ludov stcasne exponujlcich material. Drund moZnost je pouZitie vacSieho poctu
jednoliigovych zaznamovych hlav. Platfiova osvitka Pearlsetter 74 firmy Presstek pouZiva
32 laserovych diéd. Ich Ziarenie je optickymi viaknami privedené do 32 zaznamovych hlav
upevnenych na ramene. Ich odstup je priblizne 25 mm. Po&as osvitu sa rameno posunie
pozdiZ rotujliceho bubna prave o hodnotu odstupu hiav. Trefou moZnostou je pouZitie
viacerych viackanalovych zdznamovych hlav. Podobné rieSenia sa pouzivaju aj pri FB
technologii. Ich vyuZitim moZnp zvysit celkovy poCet sucasne zapisujlcich lu¢ov aZ na 257.
Rychlost osvitu je radove 10° az 108 zaznamovych bodov za sekundu. Platfiova osvitka
PTP-80 firmy Komori vyuZivajica zariadenie Optronics Aurora pracuje so 16-kanalovou
zaznamovou hiavou rychlostou 80.10° bodov za sekundu.

Exponovany film je pri osvitovych jednotkach ED a ID navinuty obvykle v zasobnikoch
(1 az 3) v $irke danej formatom a dizke az 180 m. Pred osvitom sa zo zasobnika odreZie
potrebna dizka filmu. Film sa nadieruje podfa instalovaného kolitkového registratného
systému (Stoesser, Protocol, Bacher, Strobe, Montelock, Misomex a iné) a presnym zava-
dzacim systémom sa uloZi na vonkaj§i alebo vnitorny povrch valca. Jeho presne uloZenie
je zabezpetené kolitkovym systémom a podtiakom. Po expozicii je film automaticky uvol-
neny a vyloZeny do zasobnika na off-line vyvolanie, alebo presunuty do online vyvolavacie-
ho automatu. Pri platfovych osvitkach st kovové platne uloZene v zasobnikoch. Vyber
platne zo zasobnika, jej nadierovanie, transport a presné uloZenie je pine robotizovane. Po
expozicii je platia uvolnena a opaf automaticky vybrana a transportovana zva¢sa do online
vyvolavacieho automatu, alebo zasobnika.

Automaticka manipulacia s exponovanym materidlom zvySuje produktivitu a presnost.
NavySe umoZfiuje hermeticky uzavriet cely systém a vhananim filtrovaného vzduchu zabez-
pecit kontrolované podmienky z hladiska prasnosti. Suéastou byva aj systém zabezpelujuci
stabilnti teplotu. Instalacia tychto zariadeni v8ak zvySuje cenu systému. Preto popri pine
robotizovanych systémoch existuju taktieZ zariadenia s dierovanim otvorov na registracné
koligky mimo expoziénd jednotku a s ruénym vkladanim a vyberanim materialu. Koli¢kovy
registracny systém a kontrolna automatika véak aj tu zabezpecia poZadovanu presnost.

Technickoekonomické parametre

V tabulkach 2 a 3 st uvedené, bez naroku na Upinost, viaceré typy velkoformatovych
filmovych a platfiovych osvitiek s niektorymi technickymi parametrami ziskanymi z firemnej
a odbornej literattiry.

Presnost prac osvitiek sa charakterizuje polohovou presnostou a presnostou pri opako-
vani - opakovatelnosfou. Polohova presnost sa pohybuje v rozmedzi 10 aZz 100 pm.
Opakovatelnost je v hraniciach 5 aZ 25 ym.

Rychlost osvitovych jedpotiek sa pri capstanovej alebo flatbed technologii vyjadruje v
cmvmin, pri ostatnych v cm®/min, alebo v mindtach potrebnych na osvit daného formatu, &o
Je beZne pouzivané pri platiiovych osvitkach. Vzdy je viak potrebné uviest i pouZiti hustotu
osvitu zaznamu - rozli&enie. Spotreba &asu na samotny osvit v8ak pine necharakterizuje
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Tab. 2 Velkoformétové filmové osvitky

Vyrobca Typ Rozligenie Max. format Rychlost Typ
(distributor) Model laseru v dpi filmu [mm] osvitu®[min] technolégie

Agla SelectSet Avantra25 LD 650 1200 az 3600 508 x 635 2,5/2400 D

SelectSet Avantra 30 LD 650 1200 az 3600 635 x 762 2,4/2400 1D

SelectSet Avantra 36 LD 650 1200223600 762x914  4,3/2400 ID

. SelectSet Avantra44 LD 650 1200do 3600 914x 1030 5,8/2400 ID

Barco Graphics BG-3700 HeNe 632 1000 az 5080 571 x 648 9/2540 ED

BG-3800 HeNe 632 1000 az 5080 800x 1100 6,6/2540 ED

MegaSetter HeNe 632\‘ 100042 5080 1200x 1612 13,3/2540 ED

GigaSetter HeNe 632 1000 aZz 5080 1612x 2450 27,5/2450 ED

Cymbolic Sciences FireSetter Argon-ion 488 2000 az 8000 640 x 920 3,9/1200 ID

DuPont-Crosfield Celix 4000 LD 670 1219 az 4876 628 x 760 2,4/2438 ID

Celix 8000 argon-ion 488 1219a22438 1024 x 1094 15/2438 ID

Escher-Grad EG8000 LD 1000226000 750x1016 2,3/1200 D

EG9000 LD 1000 a2 6000 1105x 1270 1,4/1000 ID

ECRM KnockOut 4550 LD 780 1000 az 2540 §457 CcT

ScriptSetter 1D 36 LD 670 1000 az 2540 356 x 457 3,3/2400 1D

Linotype-Hell Hercules Pro LD 670 1270 a2 5080 558 x 750 1,75/2540 1D

MagnaSetter 2000 argom-ion 1219az2438 1092x 1016 ID

Optronics ColorSetter XL argon-ion 1000 az 2000 1041 x 1321 ED

ColorSetter XL 4000 argon-ion 1000224000 1041 x 1371 ED

Purup Magnum argon-ion® 1270 a2 5080 820x 1200 3,4/2540 ID

Scangraphic Largo He-Ne 1270do 3176 743x 1020 2,0/1200 ID

Scitex Dolev 450 He-Ne do 4064 500 x 642 2,4/2540 iD

Dolev 4Press Argon-ion® 1524 az 4064 559 x 724 3/2540 ID

Dolev 800 He-Ne do 5000 812x 1117  6,9/2540 [a]

Dainippon Screen  DT-1065 LD 660 1200 az 4064 559 x 650 1,4/2400 ED

DT-3075 LD 660 do 4000 545 x 758 0,7/2400 ED

MT-R1100 Argon 2400 a2 4000 813x 1067 10/3500 ED

TE-R1070 IRLD 1200 az 3600 660 x 890 17/3600 ED

™ Rychiost osvitu maximalneho formatu v min.frozli$enie (podia Gdajov vyrobcov)
. @ Mozno pouzit rozne typy laserov

vflkonqvé moznosti systému. Celkova spotreba &asu méZe byt dana sumou Gasu na
vioZenie a upevnenie materialu, ¢asu na ripovanie slboru, ¢asu na prenos dat do
Zariadenia, ¢asu na samotny osvit a ¢asu na vybratie naexponovaného materialu. Firma
Presstek uvédza pre platfiovl osvitku Pearlsetter 52 celkovii spotrebu &asu na stbor
§tyroch platni pre format 305x457 mm a rozliSenie 1270 dpi 37 mindt, pric¢om samotny osvit
je spolu 21 minit (5,25 min/platria). KedZe ripovanie a osvit moZe bezat paralelne,
skutodna hodnota je nizdia a za smenu (6 hodin) moZno zhotovif nie 39 ale 60 foriem.
Laserova platriova osvitka Gutenberg firmy LinotypeHell uvadza vykon 40 foriem formatu
825x1070 mm pri rozliSeni 2540 dpi. Exponovanie jednej platne tohto formatu pri 1270 dpi
trva 3,7 minity.
Vyrobcovia, alebo distribdtori pontkajl osvitové systémy v zakladnej a rozsirenej konfi-
ggtécu. Zakladna konfiguracia obvykle pozostava z expozi¢ného zariadenia, z hardverové-
o alebo softverového RIPu, pripadne dal$ieho hardverového alebo softverového vybave-
nia podporujiceho natlatkovanie, rozhrania a spojenia. Ako doplnky sa ponukaju: iné typy
laserov, altemativne RIP-y, iné techniky rastrovania, rozSirenie paméti, zariadenia a progra-
my na vyradenie stranok na harku, natlatkovanie, podporu inych rozhrani a sietovych
prepojeni, OPI (Open Prepress Interface) podporu, vyhodnocovanie zénového rozdelenia
srotreby tlatovej farby pozdl2 harku, servery na organizaciu prace, spravu stborov, konver-
Ziu formétov a iné.
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Tab.3 Velkoformatové platiiové osvitky

Vyrobca Typ RoziiSenie  Maximdlny Rychlost Typ
(distribatar) Model laseru v dpi rozmer [mm]  osvitu®"{min]technolégie
Autologic APS Plate- argon-ion 723az2500 508 x711 1,4/3,6 1D
(Gerber OEM) Master 2820
3242 argon-ion 1270 a2 2540 813 x 1067 4,5/9,0 ID
Barco Gaphics  Lithosstter |1l argon-ion 1270 aZ 4000 810x 1100 3,15/ FB
Lithosetter V 1270 aZ 4000 1350 x 1650
Cortron 5500 Digital YAG 532 1270222540 1448 x 1956 2,0%/6,0
page stripper )
Creo Products  Platesetter 3244 YAG 532 1200223600 813x 1118 4,0/9,6 ED
. Platesetter 3244F 1200az3600 813x 1118 2,0/4,8 ED
Platesetter 4555 1200 a7 3600 1143 x 1397 7.8/18,2 ED
Platesetter 4555F 1200 az 3600 1143 x 1397 3,9/9,6 ED
Platesetter 5067F 1200 az 3600 1270 x 1702 4,6/11,6 ED
Platesetter 5080F 1200 a2 3600 1270 x 2032 5,8/13,9 ED
Platesetter 5880F 1200 az 3600 1473 x 2032 6,3/15,9 ED
DuPont-Crosfield Magnasetter 650 argon-ion 800 a2 1829 457 x 660 1,33 ID
Celix 8000 CTP  argon-ion 900 a7 2540 900 x 1054 1D
Ektron 64471R IR 1800 - 1219x 1625 9,0 ED
Escher-Grad EG8100 argon-ion 1000 az 6000 762x 1016 2,5/15,0 FB
EG2300 argon-ion 1000 aZ 6000 584 x 711 0,96/5,75 FB
Gerber LE-55/2800 argon-ion 1000 aZ 2540 559 x 711 1,4/135 1D
Crescentl42 argon-ion 1270 aZ 3810 813 x 1067 4,4/13,3 ID
Komori PTP-20 argon-ion® 1000 aZz 4000 900 x 1130 3,0/14,0 ED
Krause LaserStar 140 C  argor-ion 1016 a%3810 1050 x 1420 5,0/8,0 ID
Linotype-Hell Gutenberg YAG 532 1270a%3385 825x1070 3,7/10,0 ID
Misomex Platesetter 5040  argon-ion® 1000 a% 4000 1080 x 1346 5,0/9,0 ED
Laserstepper argon-ion 2000 1499 x 2100 @ FB
Monotype Plate Express argon-ion 1446 557 x 711 1,75
{Gerber OEM)
Optronics Colorsetter XLP  argon-ion 1000 a2 2000 1016 x 1422 N.A./6,0 ED
EOS-20 argon-ion® 1000 aZz 4000 927 x 1117 3,0/20,0 ED
Aurora-20 argon-ion® 1000 a2z 4000 927 x 1117 3,0/20,0 ED
Polychrome Crescent/42 argon-ion 1270 813 x 1067 44 ID
(Gerber OEM)  LE-55/2800 argon-ion 1000 a2 3810 559 x 711 1,4/133 1D
Presstek PEARLsetter 74 LD 860 116222540 620 x 750 59/14,8 ED
Printware 1440APF IR 1200 406 x 645 0,7
Scitex Raystar CTP argon-ion 2540 558 x 660 50 1D
Doplate argon-ion 1524 a2 3556 406 x 508 5,0/6,0
Screen USA Pt-R1080 argon-ion 1200 az 4000 813 x 1067 3,3/10,8 ID
Strobbe Platesetter argon-ion 723az2169 559x7M11 1,8/3,8 ID
(Gerber OEM) '

M Rychlost osvitu maximalneho formatu v min. pri najnizSom/najvy3Som rozlidenl (zdroje: ldaje vyrobcov)
@ Umoznfiuje kontaktné kopirovanie i laserovy osvit z digitalnych dat
@ YAG laser alternativne

Cena velkoformatovych filmovych i platiiovych osvitiek zavisi na tom, o do systému
zahmieme a aku konfiguraciu zvolime. Zakladna cena zavisi od zakladnej konfiguracie:
osvitka samotna, RIP a prepojenie. Pri filmovych osvitkdch sa ceny pohybuiji v hraniciach
asi 3 az 13 mil. Sk, pri platiovych osvitkach od 4,5 do 19 mil. Sk i viac, v zavislosti od
formatu a moZnosti. V ramei formatu napr. B1 sa ponuky réznych vyrobcov pohybuijti medzi
asi 5,5 a7 asi 13 mil. Sk. Doplfiujlice vybavenie, resp. rozsirena kofiguracia znamena dalgie
statisice aZ miliony Sk.

V pripade platfiovych osvitiek je produktom hotova forma alebo sada foriem, na ktorych
8a uZ neda ni¢ opravif ani menit. Zopar chyb sa da zistit azda vizualnou kontrolou. Niekforé
chyby (nesttlaé, moiré, podanie farieb...) sa viak zistia a2 pri tlagi. Tym straty neimeme
vzrastu. Preto je nevyhnutna kontrola pred samotnou expoziciou platne. V si&asnosti su k
dispozicii: kontrola na obrazovke - virtualne natla&kovanie (Soft Proof), kontrola vyradenia
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na harku vytlatenim obsahu harku na velkoformatovych jednofarebnych plotroch (Imposi-
tion Proot, obdoba ozalidov) a farebny natlatok na inkjet, termosublimaé&nej alebo laserovej
tlaciami. V3etky tri metody vyZadujl programové vybavenie a potrebné zariadenie. Farebné
digitalne natlacky celych harkov su pri velkych formatoch problém. Casto sa kontrolujt iba
Casti harku. Doplnenie systému o tieto prvky znamena investovat dalSie finanéné prostried-

ky.

Nie vSetky firmy pontkajuce filmové alebo platiiové osvitové systémy st vyrobcami
samotne] osvitky. Plati to najméd v pripadoch Specialnych aplikacii, medzi ktoré patri i
kartografia. Prikladom je firma Intergraf, ktord ponika 3pecializované kartografické skeno-
vacie a filmové osvitové systémy MapSetter 2000 aZ 6000, liSiace sa maximainym skeno-
vanym (510x670 mm az 1200x1600 mm) a osvitovym formatom (500x640 mm aZ
1200x1540 mm), rozliSeniami skenovania a osvitu, médmi prace, rychlosfou a dalimi
parametrami. Skenovacia a osvitova Cast je zaloZend na jednotkach Ektron (MapSetter
6000) a Optronics (ostatné). Stcastou zakladnej konfiguracie systému je dierovaci systém
Stoesser, vakuova pumpa, videotermindl, kontroler, generator rastrov a zékladné programo-
vé vybavenie.

V systéme napr. MapSetter 5000 skener snima a digitalizuje mapové farebné odrazové
predlohy (max. format 1000x1270 mm) s rozli§enim 2032 ppi rychlostou 2 megapixelov/s v
jednobitovom (perovka) alebo multibitovom (konton) mode. Farebné prediohy rozklada na
vyfazky Ciastkovych farieb na nasledny osvit alebo dalSie spracovanie. Osvit je realizovany
8 laserovymi licmi pri rychlosti 8 megabodov/s a dvoch rozli$eniach: 2032 dpi (12,5 pym
8irka laserového IGCa). Osvit max. formatu 1040x1320 trva 20 min. Film je treba pred
osvitom narezat na format a nadierovat pre zabezpetenie presného exponovania a sitlade.
Na skenovanie, zobrazenie, klasifikiciu objektov, editovanie, konverziu vektorovych alebo
rastrovyvh dat, vytazkovanie, generovanie rastrovych pléch a mapovych symbolov je sys-
tém vybaveny variabilnym programovym vybavenim. Vyber programového vybavenia zavisi
na aplikacii. Zariadenie moZe pracovaf ako vstupna skenovacia jednotka na digitalizaciu
odrazovych prediéh na dalSie spracovanie mimo systém, alebo ako vystupna osvitova
'Eoé:lnotka na osvit stborov z inych aplikacnych programov. Systém vyzaduje z dévodu

Zzpecného vloZenia a vybratia fotomaterialu umiestnenie v zatemnenej miestnosti.

Zaver

Velkoformatové filmové a platriové laserové osvitové systémy umozZfiujlce zhotovenie
kopirovacieho podkladu vo forméate tlagového harku, alebo priamo tladovej formy z podita-
Bovych saborov st logickym vyvojovym prvkom v technologickom retazci digitalneho spra-
covania textu a obrazu. Zaujem sa bude pravdepodobne ¢asom prestvat smerom k platrio-
vym osvitkam. Ich zavedenie prindSa vyraznejsie prinosy z hiadiska materidlovych a aso-
vych uspor, zvySenia produktivity, operativnosti a kvality plnofarebnych tiadovin.

Zavadzanie oboch systémov, ale hlavne platfiovych osvitiek je nepochybne finanéne
narotné. Nie je to vSak jediny problém. Je potrebné perfekine zviadnut pracu s velkymi
digitalnymi pocitatovymi stibormi - spracovanie, ukladanie, archivovanie, pracu v po&itaco-
vej sieti, problémy kompatability a konverzie forméatov, nové formy spoluprace jednotlivych
subjektov vyrobneho cyklu, organizacie prace. Podia informécii z literatary pre pracovisko,
ktoré nema skusenosti z velkoformatovymi filmovymi osvitkami, je riskantné prejst priamo
na velkoformatove platfiové osvitky. V naSich podmienkach sa predtladova priprava ¢oraz
viac prenasa mimo tlagiame - do vydavatelstiev, reklamnych a reproduk&nych Studii, kde sa
&asto robi aj osvit vytaZkov kompletnych stran a niekedy aj harkova montaz. v podmien-
kach kartografie sa priprava realizuje v redakénych, kartografickych kolektivoch. Tu sa
nésledne ziskavaju skusenosti prace s digitalnymi pocitadovymi stbormi. Je moZné, Ze tieto
pracoviska budl rozsiahlejSie zavadzaf velkoformatové filmové osvitky, ako tlagiame sa-
motné. Pri zavadzani platfiovych osvitiek treba poditat asi so 40% vy&Sou cenou ofsetovych



platni. Vzhfadom na takmer dvojnasobne niz8iu cenu filmovych osvitiek voti platfiovym
osvitkdm je pravdepododbné, Ze v mnohych pripadoch bude postacovat prechod na tech-
nologiu jednoprvkovych velkoformatovych vytazkov.

Vyvoj v oblasti tlade jednoznane smeruje k zmenSovaniu potu vytlatkov za sicasného
zachovania alebo skor zvySovania poZiadaviek na farebnost, kvalitu a operativnost. Moz-
nost ziskat priamo pri zhotovovani kopirovacich podkladov alebo foriem v digitalnej podobe
tidaje o zénovom profile spotreby tladovej farby a moZno i farebnosti a idajov o dokonCova-
com spracovani, otvara spolu s potitadovym riadenim a robotizaciou ofsetovych tlacovych
strojov a zariadeni na dokon&ovacie spracovanie Upine nové moZnosti z hladiska flexibility,
operativnosti a efektivity tlate malych nakladov. Firma Komori, vyrobca ofsetovych tlaovych
strojov, predpoklada, Ze aplikaciou uvedenych moZnosti dosiahne sa ekonomicka efektiv-
nost plnofarebnej vysokokvalitnej tlade pod 1000, dokonca 500 vytlackoch formatu B1. To
st uz naklady, ktoré by mali byt v budticnosti doménou technolégie Computer to Print.
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Summary
Large-format imagesetters and platesetters

Prepress of highest-quality full colour prints is almost digital workflow. There are powerful hard-
ware and software for scanning - image digitalization, image manipulations, full colour composition,
digital proofing, new screening methods and RIPs. The problems of format compatibility have been
solved. Page description language PostScript is worldwide accepted standard. Different digital tech-
nologies for outputing full colour computer pages have been developed for proofing, imagesetting of
separations and platemaking. The trend in publishing and printing is toward shorter run lengths. There
is continuously growing demand for increased productivity, flexibility, for reduced time, iabor and
material costs.

Large-format imagesetters and platesetters are fully integrated solution in today’s chalenging
digital prepress environment. Large-format imagesetters can provide outputs from four to sixteen A4
separations or separations for large-format products e.g. billboards, maps on a single piece of film.
They eliminte the need for manual sheet assembly. Different technologies for film and plate imaging
are used - flatbed, external and internal drum. They use various kinds of lasers for digital exposition of
light- or heatsenzitive film and plates. Absolute imaging accuracy is between 10 and 100 pm, overaél
repeatability from 10 to 25 ym and resolution 1000-5000 dpi. Imaging speed is are between 10°-
10%ots/s or minutes for full formats. The Computer to plate output can provide more significant saving
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in time, labour and materials, while reducing the environmetal impact of films and chemicals, but the
production lines cost roughly twice as much as a fimsetters. Many of the platesetters lines can
expose film too, although this is mainly intended to provide output for conventional proofs.

Large-format imagesetter and namely platesetter installations involves many additional devices
and systems that enable the digitai workflow. New organization and technological requirements are
created (networking, storage and archiving of files, digital proofing, file transfer, imposition) and it is
important that each is throughly satisfied in order the whole system .to be efficient. Following imposi-
tion and RIP preparation, a digital file can be created describing the information needed to build a
complete ink profile for all the plates run in given jobs. The ink profiles and job informations can be
input to a computer control system of a ofset printing machine and used for setting up the ink
fountains of each press units. The makeready can be significantly reduced and full colour large-format
shor-trun printing can be made more economical and feasible.

Fig. 1 Capstan technology. _

Fig. 2 Platesetter PeariSetter (Presstek) - external drum technology.

Fig. 3 Internal drum technology SelectSet Avantra (Agfa).

Tab. 1 Relations between laser spot diameter, resolution and imaging speed.

Tab. 2 Large-format imagesetters.

Tab. 3 Large-format platesetters.
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